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MERKNADER:

1. RGR OG RGRDELER UTF@RES I RUSTFRITT STAL EN 1.4301.

2. FLENSER SKAL VARE NAKKEFLENSER IHT. NS-EN 1092-1, PN16, TYPE 11B1.

3. ROR SKAL HA MIN. GODSTYKKELSER:

- DN150 min. 3 mm

- DN200 min. 4 mm

- DN250 min. 5 mm

4. DET SKAL BENYTTES TIG-SVEIS MED BAKGASS. SVEISERE SKAL
VARE GODKIENT ETTER NS-EN ISO 9606-1. DET SKAL
BENYTTES SVEISEPROSEDYRE IHT. NS-EN 15614-1.

5. INNST@PNINGSGODS SKAL HA PAMONTERT MURKRAGE FOR A OPPTA
KREFTER OG OPPNA VANNTETT GJENNOMF@RING. FOLGENDE KRAV
GJELDER FOR MURKRAGER:

- MURKRAGE SKAL VARE I SAMME MATERIALE SOM @VRIG RORANLEGG.
GODSTYKKELSE PA KRAGE SKAL V/ERE LIKE RORTYKKELSE ELLER ST@RRE.
MURKRAGEN SKAL SVEISES TIL R@RET MED FULLSVEIS PA BEGGE SIDER.
A-MALET PA SVEISEN SKAL VZARE min. 0.8 x GODSTYKKELSE PA R@R.
UTVENDIG DIAMETER PA MURKRAGE SKAL VARE 150 mm ST@RRE ENN
ROARETS DIAMETER.

6. KONTROLL:

DET SKAL SVEISES ETTER KONTROLL TIL RONTGEN IHT.

NS-EN ISO 1736-2:2013 MED AKSEPTKRITERIER ETTER

NS-EN ISO 10675-1:2016 NIVA 2. DET KAN BLI UTF@RT SPOTSIEKK PA 5%
RONTGEN. DENNE FARSTE KONTROLLEN BEKOSTES AV BYGGHERREN, MEN
DERSOM NOEN SVEISER BLIR UNDERKJENT KAN DENNE KONTROLLEN BLI
UTVIDET TIL 10% FOR ENTREPREN@RS/UTFORENDES KOSTNAD.
ENTREPREN@R MA OGSA BEKOSTE NY RGNTGENKONTROLL AV UTBEDREDE
SVEISER.

7. MURKRAGE MONTERES SENTRISK I VEGG.

8. DELER SOM SKAL LEVERES:

- 1 stk. DN150 INNST@PNINGSGODS M/MURKRAGE.

- 3 stk. DN200 INNST@PNINGSGODS M/MURKRAGE.

- 2 stk. DN250 INNST@PNINGSGODS M/MURKRAGE.

9. BYGGENTREPREN@R MONTERER INNST@PNINGSGODS I FORSKALING
ETTER ANVISNING FRA MASKINENTREPREN@REN.

10. ALLE RUSTFRIE OVERFLATER PAVIRKET AV SVEISING ELLER BEARBEIDING
SKAL SYREVASKES OG PASSIVERES F@R IDRIFTSETTELSE.
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